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XVII a. KALKINIO FAJANSO, RASTO VILNIUJE,
TYRIMAI

VINCAS JASIUKEVICIUS, GEDIMINAS VAITKEVICIUS

TERMINAI

Pradeti §f darby nuo terminy paaiSkinimo veréia
dvi aplinkybés. Pirma — Lictuvos archcologijoje kalkinio
fajanso tema dar ncbuvo palicsta, ir sqvoky konkreti-
zavimas bei paaiskinimas yra tartum startin¢ problema.
Antra — Siandicnin¢je vartosenoje nagrin¢jamai kera-
mikos rusiai apibréZti vartojami bent penki pavadinimai:
majolika, delftai, fajansas, scnicji fajansai, kalkiniai
fajansai. Istoringje, menotyringje, buitingje ir gamybingje
terminijoje Sios sqvokos suvokiamos skirtingai, kartais
netgi pricstaringai. Istoringje literatiiroje vienur Sie
terminai vartojami kaip sinonimai, kitur jic atspindi
specifinius bruozus.

AnkscCiausias §iy penkiy terminy yra majolika,
atsiradgs XV a. Italijoje. Juo buvo vadinama puo$ni
Malagos ir Valensijos keramika, kurig i Italija atpluk-
dydavo Majorkos salos laivai. Taip nuo Majorkos kilo
pavadinimas majolika. Europos $iaur¢je $ic gaminiai
XV a. buvo vadinami terre de lalence arba Walen-
schenwerk (Kybe, 1923, p. 55).

Tai buvo keraminiai dirbiniai, glaziiruoti drumsta
alavo oksido glaziira. Jicms gaminti dazniausiai var-
todavo balta glaziira, kuri pasl¢pdavo natiiralia molio
spalvg ir buvo geras pagrindas bei fonas picSiniui.
Piesdavo jvairiaspalviais dazais ant nci§degtos glaziiros.
Degimo metu dazai jsigerdavo | glaziira, sudarydami
vientisg blizgantj pavirsiy. Sic puodniis keraminiai
dirbiniai buvo to meto namy prabangos ir puo$numo
rodiklis, uzimdami tarping victa tuometiniy vertybiy
skalgje tarp porceliano ir jprastinés keramikos (Thorton,
1981, p. 265-267, 387, Just, Karpinski, 1982, p. 99;
Kampfer, 1978, p. 91). Majolikos paplitimas buvo
reik8mingas kulturinis ir technologinis reidkinys.

XVI a. majolika Ttalijoje imta vadinti analogiska
ispanigkai vieting keramika (Ky6e, 1923, p. 55). Tame
Simtmetyje Zymiausiu majolikos gamybos centru tapo
Faencos (Faenza) miestas (Ky6e, 1976, p. 22, 25),
kurio produkcija pasickdavo Pranciizija, Olandija,
Vokietija (Kampfer, 1978, p. 91). Nuo Faencos miesto
vardo Prancizijoje majolika émé vadinti fajence (The
New, 1975, p. 28). XVII a. paplito ir tre¢ias tos pacios
keramikos pavadinimas - delfiai (Honey, Cushion,
1976, p. 307), kilgs nuo didziausiy XVII a. Europos

fajanso dirbtuviy Delftuose (Delft) Olandijoje miesto
pavadinimo (The New, 1975, p. 28).

PleCiantis $ios keramikos gaminimo geografijai,
ilgainiui i$rySk¢jo dvi pagrindinés fajanso vystymo
kryptys: Picty Europoje (Ispanijoje, Italijoje) buvo
tobulinamas picsinys; Vakary ir Siaurés Europoje —
keramin¢ mase.

Kintant gamybai kito ir pavadinimy samprata.
Dabartin¢je gamybin¢je keraminéje terminijoje nebe-
vartojamas Zodis delftai. Fajansas ir majolika nusako
skirtingus gaminius. Majolika vadinami glaziruoti
keraminiai gaminiai, pagaminti i§ lengvai besilydangio
molio. Majolikinés Sukés poringumas 10-15 proc.
(Apryctuunk, 1975, p. 355). Fajansu vadinami
keraminiai gaminiai, glaziiruoti skaidria glaziira, kuriy
Suk¢ baltos iki $viesiy atspalviy spalvos, 9-12 proc.
poringumo. Jiems gaminti naudojamas ugniai atsparus
molis (ABrycruunk, 1975, p. 352; MuriameBCKHii,
1971, p. 167). Todel daugelis senoviniy fajanso gaminiy
Jjau neatitinka $iandieninio fajanso apibréZimo. Tai
lie¢ia praktiskai visus fajanso gaminius iki XVIII a.,
i8skyrus sen—porserus. Dauguma jy pagal Siandiening
gamybing, buiting ir mening terminijg atitikty majolikos
apibrézima.

Kalbédami apie senovinius gaminius, menoty-
rininkai dar vartoja terming senieji fajansai, o gamy-
bininkai — kalkiniai fajansai.

Istoringje literatiiroje fajansas ir majolika vartojami
kaip sinonimai. Kai pabréziama skirtinga tradicija,
Picty Europos gaminiai vadinami majolika, Vakary ir
Siaures Europos — fajansu (PiSutova, 1981, p. 42).

Siame straipsnyje vartojamas kalkinio fajanso
terminas. Tai keraminiai dirbiniai, pagaminti i§ lengvai
besilydan¢io molio, $viesios kalkingos porétos Sukés
spalvos, glaziruoti drumsta alavo glazira.

Si terming pasirinkome ir konkretizavome jo
apibrézima jau atlik¢ ir apibendring tyrimy rezultatus.
Miisy vartojama kalkinio fajanso savoka atskiria
nagrinéjama keramika nuo $iuolaikinio fajanso stan-
darty ir rodo, jog aptariami archeologiniai radiniai
priklauso Vakary ir Siaurés Europos technologinei ir
kultirinei tradicijai. Pagal Piety Europos tradicija
pagamintiems $ios riSies XV-XVII a. keraminiams
gaminiams pavadinti vartojamas terminas majolika.
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ISTORINIAI DUOMENYS

Zecpospolitoje  gaminti kalkinj fajansq méginta
karaliaus Stepono Batoro nurodymu dar 1583 m.
Krokuvoje, taCiau &ic bandymai buvo nesckmingi
(Strzewska, Jezewska, 1978, p. 15). Kitas bandymas
uZfiksuotas karaliaus Jono Kazimicro ir kunigaikéticnes
Marijos Liudvikos (Radvilaites) 1663 m. korespon-
dencijoje, taCiau ir jis buvo nesékmingas (Strzewska.
Jezewska, 1978, p. 16).

Lenky tyrinctojy duomenimis, Solce pric Vyslos
XVII a. buvo méginama gaminti kalkinj fajansa. tadiau
pastovia $ios ridics keraminiy dirbiniy gamyba ten, kaip
atrodo, pavyko pradeti tik XVII a. antroje puscjc
(Strzewska, Jezewska, 1978, p. 16). Kalkinio fajanso
gamyba XVII a. aptikta Gdanske, Elblionge ir Torungje.
Tai buvo namudiné, amatininkiska produkcija, ir tai
atsispind¢jo gaminiy kokybéje (Strzewska, Jezewska,
1978, p. 17).

Kitas artimiausias kalkinio fajanso gamybos punktas
XVII a. buvo Kionigsbergas, taciau ncturime i$samesniy
duomeny apie 8iq gamybq ir kokia tai buvo produkcija.
Vis delto yra viena Zinuté, uzfiksuota 1613 m. Jurbarko
muitin¢s knygoje, jog Kionigsbergo pirklys i Lictuvy
vez¢ kalkinio fajanso 1ékstes. Taciau dokumente
nenurodoma, ar tai Kionigsbergo amatininky pro-
dukcija, ar $is miestas konkregiu atveju buvo kaip
tranzitinis punktas (Vilniaus, F4 — 1700).

Apie kalkinio fajanso gamybq Lictuvoje iki 1738
m. kunigaikstienés Onos Radvilicnés riipes¢iu jsteigtos
fajanso manufaktiiros Biala Podliaskojec vietovéje jokiy
duomeny istorin¢je, archeologinéje, menotyringje
literatiiroje neturime. Tik P. Dubinskio (Dubinski,
1788, p. 82-89) ir H. Lovmianskio (Lowmianski,
1939, p. 297-300) Saltiniy rinkiniuose randame jdomiy
Ziniy Sia tema. 1664 m. karaliaus Jono Kazimicro
suteiktame statute Vilniaus puodziy cechui 8 ir 10
paragrafuose raoma:

8. ..takowy ktory garnce biale i sinie i kafle
malowane robi, ma do skrynki brackiej dac kop dwa-
dziescia, a ktory czarne garnce robi, kop dziesiec ...

10. Ktory malowanej roboty nie uczyl sie, takowy
kaflow i bialych garncow robic, piecow stawic i
poprawowac nie ma pod winq kamienia wosku. Takze
tez ktory biale i malowane robi, nie ma juz czarnych
robic procz siwych pod takowqz wing.

8. ...tas kuris puodus baltus ir mélynus ir koklius
paiSytus daro, turi brolijos skrynion (kason) duoti
dvidesimt kapy (grasiy), o kuris juodus puodus daro,
— kapy desimt...

10. Kuris paiSymo darbo nesimoké, tas kokliy ir
balty puody daryti, petiy statyti ir taisyti negali po
vasko akmens bausme. Taip pat tas kuris baltus ir
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paisytus daro, negali jau juodus daryti apart Sirmus
po tokia pat bausme.)

Démesj atkreipia trys momentai. Pirmas — doku-
mente atskirai nuo likusios buitinés keramikos minima
balty ir melyny puody gamyba. Nurodytos balta ir
melyna spalvos atitinka Siaurés vakary Europos kalkiniy
fajansy puodyba — baltos alavo glaziros fone mélynas
picsinys. Antras — jos gamintojai turi biiti i$moke
.»paiSymo darbo™. To meto kalkiniy fajansy ir majolikos
atributas buvo piesinys. Paminésime, jog piesiant ant
glaziros ncgalimi jokic pataisymai. Trelia — $ios
buitines keramikos gamyba susieta su kokliy gamyba.
Kadangi XVII a. viduryje polichrominiy kokliy jau
ncbegamino (be to, polichrominiy kokliy dekoravimag
vargu ar galima sicti su paiSymo technika), o piesiniu
dckoruoty kokliy gamyba dar nebuvo prasidéjusi,
manytina, jog Sios buitinés keramikos gamybos
susicjimas su kokliy gamyba turi technologing prasme.
Zinoma, gali biti ir taip, kad XVII a. nebuvo teikiama
rcik8més, pieSinys tai ar reljefinis dekoras. Tokiu
atveju ,,paiSymo darbas™ kokliy reljefiniam dekoravimui
ar buitinés keramikos piesiniui galéjo biati kvali-
fikuojamas vienodai. Tadiau ir $iuo atveju ,balty ir
melyny puody® susicjimo su kokliais technologinis
aspcktas savo aktualumo ncpraranda.

1664 mety Vilniaus puodZiy statuto tekste kalbama
apic funkcionuojanciq ir jteisinta kaip specifinés rigies
buitinés keramikos gamyba, kuri pagal iSorinj apra§yma
yra analogiska Siaurés vakary Europos kalkiniams
fajansams,

ARCHEOLOGINIAI DUOMENYS

Vilniaus senamiescio archeologiniy tyrimy medZiaga
rodo, kad kalkinio fajanso radiniai paplinta nuo XVII
a. pirmosios pusés. Pagrindiniai medZiaga pagal
monetas datuojantys paminklai — Mésiniy g. 11/8 ir
Sv. Ignoto g. 8. Kity Vilniaus senamiestio viety
kasin¢jimy medziaga — Traky g. 3, Siauroji g. 4, 6,
8, Dominikony g. 4, 6 ir t. t. — $iam datavimui
neprieStarauja.  Pagal keraminiy dirbiniy vizualius
poZymius nuo XVII a. pirmos pusés iSryskéja dvi
pagrindings kalkiniy fajansy grupés. Skirtumai pastebéti
glaziravime, piedinyje, keramin¢je Sukéje.

Vienos grupés fajansiniy dirbiniy biina glaziiruotas
visas pavirius (indo vidus ir iSor¢). Piesiniu dekoruota
pus¢ padengta storu niekur nepersidvie¢ianiu glaziiros
sluoksniu. Pati glaziira dauguma atvejy biina ryskiai
balta, be atspalviy. Pie$iniai daugiausia vienspalviai,
paprastai melyni, plony linijy, palyginti smulkiis,
visiSkai susilicj¢ su glazira. DaZniausiai randami
dirbiniai dekoruoti augaliniu piesinio motyvu, Zymiai



reCiau aptinkami geometriniai ornamentai, biblijiniai
siuzetai, buitiniai vaizdai. Glaziiros ir picinio pavirsius
blizgantis, ticsiog spindintis. Kai kuriais atvcjais
susidaro ispiidis, kad naudotas liustras. Sios grupcs
kalkiniy fajansy keraminés mascs $viesios: balsvos su
palyginti nestipriu gelsvu arba pilk§vu atspalviu.
Labiausiai paplit¢ gaminiai — I¢kstes. Reciau randama
vazy, puodeliy, dckoratyviniy plyteliy.

Kitos grupes kalkiniai fajansai dazniausiai (apic
80-85 proc. gaminiy) glaziruoti tik picSiniu dckoruotoje
pus¢je, kai kur pro glaziirg SvicCiasi keraminés Sukes
spalva. Pastebimas glazturos taupymas. Glaztros
baltumas ne toks rySkus, daznai ji bina su melsvu.
gelsvu arba Zalsvu atspalviu. PicSiniai dazniausiai
polichrominiai, re¢iau vicnspalviai mcélyni. Wrauja
storesnés linijos ir dideli potépiai. Dazniausiai aptin-
kami augaliniai motyvai, rc€iau — geometriniai orna-
mentai, portretai, persilicjanciy spalvy dekoras. Dazai,
naudoti virSglaziriniam picsiniui, daugeliu atvejy
(mazdaug 30-40 proc. gaminiy) biina prastai susilydg
su glaziira. Tai pastcbima pavirsiaus blizgesyje (dazyta
victa maziau blizga arba ncblizga, kartais netgi
jauciamas piesinio pavirSiaus Siurk$tumas). Mazdaug
20-25 proc. gaminiy glaziiros blizgesys blausus.
Dirbiniy su spindin¢iu glaziiros pavirSiumi pasitaiko
retai. Sios grupes dirbiniy keraminés masés §vicsios:
balsvos su palyginti nestipriu gelsvu, rusvu arba
rausvu atspalviu; Svicsiai gelsvos. gelsvos. $vicsiai
rusvos, $viesiai rausvos. Labiausiai paplitusi gaminiy
rusis — 1¢kstés ir dubeneliai. Rec¢iau randama bokaly,
smulkiy vazeliy, asociy.

Kaip matyti i§ morfologijos apra§ymo, Sios dvi
kalkiniy fajansy grupés atstovauja skirtingicms dckoro
(glaziiry atspalviai, pieSiniy koloritas ir stilius) ir
technologijos (glaziravimas, keramings $ukés bruozai)
stiliams. Taigi iSoriniai archcologines medZiagos bruozai
neprieStarauja priclaidai, jog susiduriame su impor-
tiniais ir vietinés gamybos kalkiniais fajansais. Tokiu
biidu, remiantis archeologinés medziagos duomenimis,
reikejo iSsiaiskinti: 1) ar vyko vietiné kalkinio fajanso
gamyba Vilniuje XVII a.; jei vietiné gamyba vyko, tai
2) apibudinti vietinj ir importinj kalkinius fajansus;
3) nustatyti vietinés Sios rasics keraminés produkcijos
technologinius parametrus ir juos palyginti su impor-
tuoty gaminiy atitinkamomis charakteristikomis.

TYRIMU DALIS

Kalkiniy fajansy glazirg ir keraming $uke¢ analiza-
vome klasikiniais keramin¢je technologijoje naudo-
jamais tyrimo budais: chemine-silikatine, spektrine—
difrakcine, dilatometrine analizémis, buvo nustatyti

keraminiy Sukiy atsparumas ugniai ir imlumas
vandeniui. Siy vienas kita papildanéiy ir verifikuojan-
¢iy tyrimo budy komplektas leidZia nustatyti pa-
grindinius technologinius parametrus, pradedant Zaliavy
parinkimu ir paruo$imu, baigiant gaminio iSdegimu,
taip pat paaiskinti vienokia ar kitokia senovés meistry
pasirinktos gamybos motyvacija.

Buvo atsizvelgta ir | tai, kad naudoty analiziy
rezultatams gali turéti jtakos archeologizacijos eigoje
keraming¢je Sukéje vykstantys medziaginiai (cheminiai,
mineraloginiai ir subatominio lygio (toliau — HF)
struktiiry) procesai. Didziausiq jtakq gali turéti karbo-
nizacija (antriniy karbonaty atsiradimas), molio gardelés
ir kristalinio vandens atsistatymas. Be §iy veiksniy,
svarbu nustatyti kitus keraminéje Sukéje archeo-
logizacijos metu vykstancius procesus. Galimiems poky-
¢iams nustatyti kalkinio fajanso pavyzdZiai buvo istirti
petrografine, rentgenofazine analizémis ir Mesbauerio
spcktroskopija (toliau — MS).

Petrografine ir rentgenofazine analizémis buvo
aptikti tik antrines karbonizacijos pédsakai, kurie gali
atsispindeti cheminiy tyrimy duomenyse, bet per menki
turéti jtakos dilatometrijos rezultatams. Molio gardelés
ir kristalinio vandens atsistatymo poZymiy neaptikta.
Tai rciskia, kad $iuo konkreciu atveju 300-350 mety
archcologizacijos laikotarpis buvo per trumpas vykti
bent kick reik§mingesniems pokyciams keramingje
Sukeje, kurie turety jtakos tolesniame tyrime naudojamy
metody duomenims.

Ryskesni pakitimai tirtuose kalkinio fajanso pavyz-
dziuose buvo aptikti MS analize. Konstatuoti gelezies
molekulés formos pakitimai, atsirad¢ foninés radiacijos
poveikyje (kultiirinio sluoksnio, i§ kur imti kalkinio
fajanso pavyzdziai, radiacijos fonas svyravo nuo 13 iki
21 milirentgeno). Jie sicjasi su procesais, vykstanciais
subatominése (HF) struktiirose. Ateityje galimas $iy
reiSkiniy panaudojimas archeologinei keramikai datuoti,
identifikuoti ir kai kuriems technologiniams para-
metrams nustatyti (El-Hage, Wagner, 1989, p. 12;
McCann, 1989, p. 12, 45), ta¢iau kol kas MS
nepanaudojama dél neissiaiskinty gelezies molekules
pakitimus katalizuojanciy faktoriy poveikio. Aisku tai,
kad archeologinéje keramin¢je Sukéje nuolatos vyksta
giluminiai procesai. Laikui bégant (kitaip tariant,
ketvirtos erdvés koordinatés atzvilgiu) keraminé Suké
kinta, ir jos negalima vertinti kaip konstantos, ta¢iau
$iandien negalime tiksliai apibrézti, kada ir kaip HF
procesai iSauga | jprastiniais laboratoriniais tyrimo
biidais apfiuopiamus parametrus. Siais kalkinio fajanso
tyrimais buvo aptikti molekulés pakitimai, atsiradg
archeologizacijos procese, taCiau, nenustacius rySio
tarp minéty molekuliniy pakitimy ir kity keraminés
$ukés duomeny, prieita prie i$vados, jog ju poveikis
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I lentelé Analizuoty kalkinio fajanso pavyzdiiy

aprasymas

Nr. Radimvieté I 11 11 v A% VI VII
Vilnius, Siauroji g. 4, 6 lekste gelsva zalsvas I N M,Z.G portretas
2 Vilnius, Pilies g. 23 lekste gelsva melsvas I v M.Z  augalinis
3 Vilnius, Siauroji g. 4, 6 lekste §v. gels gelsvas I N Z.R augalinis
4 Vilnius, Sv. Ignoto g. 8 lekste §v. r-sva baltas I N M,Z  augalinis
5 Vilnius, Sv. Ignoto g. 8 lekste §v. r-sva gelsvas I N Z.R augalinis
6 Vilnius, Dominikony g. 4 lekste §v. r-sva zalsvas 1 A% 7.R augalinis
7 Vilnius, Dominikony g. 4 lekste §v. r-sva pilk§vas I N 7R augalinis
8 Vilnius, Traky g. 3/2 I¢kste §v. r-sva gelsvas I N 7, geometrinis
9 Vilnius, Traky g. 3/2 lekste gelsva gelsvas I v 7R augalinis
10 Vilnius, Dominikony g. 4 lekste §v. gelsva baltas \% v M augalinis
11 Vilnius, Traky g. 3/2 lekste Sv. gelsva baltas I N M augalinis
12 Vilnius, Siauroji g. 4.6 asotis §v. gelsva melsvas \% \Y% M,Z,G spalvos
13 Vilnius, Traky g. 3/2 bokalas Sv. gelsva baltas \% A% M geometrinis
14 Vilnius, Dominikony g. 4 puodelis balksva baltas v \% M augalinis
15 Vilnius, Dominikony g. 4 puodelis Sv. gelsva baltas v v M augalinis
16 Vilnius, Bastéja dek. plyt. balksva baltas - \% M biblijinis
17 Vilnius, Sv. Ignoto g. 8 vaza Sv. gelsva t.rudas v - R -
18  Vilnius, Siauroji g. 4. 6 koklis XVI a. rausva baltas - \% R vytis
19 Vilnius, Siauroji g. 4, 6 koklis XV a. rausva baltas - B - -
20 Vilnius, Siauroji g. 4, 6 koklis X VI a. rausva baltas - - - augalinis
21 Klaipeda, pilis lekste rausva melsvas I A% M augalinis
22 Klaipeda, pilis lekste §v. gels melsvas \% \% M geometrinis
23 Tartu, Tomamegi g. 4 lekste balksva baltas A% \% M augalinis
24 Tartu, Tomamegi g. 4 asotis Sv. gelsva baltas A% \% M portretas
25 Pirita, vienuolynas lekste balksva baltas A% \% M augalinis
26 Pirita, vienuolynas vaza §v. gelsva baltas v \Y% M augalinis
27  Talinas, Aida g. 2 1ekste balksva baltas v v M augalinis
I — indo ragis (dek. plyt. — dckoratyving plytele), 11 — keraminés 3ukés spalva (§v. r-sva — S§viesiai rausva, $v.
gels. — Bviesiai gelsva), 1l — glazdros atspalvis; 1V — glaziruota indo dalis (I — i%oré, V — visas), V — dazy susilydimas

su glaziira (N — nevisiskas, V - visiskas), VI — picsinio spalvos (M — mélyna, Z — zalia, R — ruda, G — geltona);

VII - piedinio siuzetas.

tyrimo rezultatams neturéty virgyti leisting matavimo
paklaidy.

Laboratoriniams tyrimams buvo parinkti pavyzdziai,
kurie pagal morfologinius bruozus kick galima placiau
aprépty nagrin¢jama keramika. Buvo tiriami visy
radiy kalkinio fajanso gaminiai, jvairiausiy keramines
Sukeés atspalviy pavyzdziai, atsizvelgta | glaziry ir
piesiniy jvairove.

Importiniams gaminiams identifikuoti ir jy techno-
loginiams duomenims gauti buvo parinkta keletas
kalkinio fajanso pavyzdZiy i§ to meto prekybos miesty
— Klaipedos, Talino, Tartu (esty archcologai ja traktuoja
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kaip importing). Kalkinio fajanso glaziiroms palyginti
su vietiniy alavo glaziry tradicinémis receptiiromis
parinkome tris vietinés gamybos kokliy baltos spalvos
alavo glaziiry pavyzdZius.

I$ viso buvo atrinkti 24 pavyzdZiai: 17 i§ Vilniaus
(Nr. 1-17), palyginimui paimti du pavyzdZiai i$
Klaipédos (Nr. 21, 22), du i§ Piritos (Nr. 25, 26), vienas
i§ Talino (Nr. 27), du i§ Tartu (Nr. 23, 24).

Kaip parodyta lenteléje Nr. 1, tyrinéta 16 lekseiy,
du puodeliai, du asoiai, dvi vazos, vienas bokalas ir
viena dekoratyvin¢ sienos plytelé. Penkiy parinkty
pavyzdZiy keramines Sukés buvo balsvos spalvos,



2 lentelé¢ Glazary cheminé sudétis (proc.)

Nr I il Al Na Fe Mn Pb Cu Sn Sb Ag Co
2 B 30,0 3.6 0.4 1,7 0,27 47,0 0,014 10,0 0,15 0,006 0,014
2 M 50.0 8.5 035 4.4 1.8 20,0 0.008 9,6 0,06 0,009 0,24
2 7 50.0 4.7 0,3 2,1 0.09 32,0 1,0 8,5 0,06 0,005 0,018
4 M 30,0 4.7 0.5 2,0 0,23 33,0 0,016 7.3 0,06 0,011 0,046
5 R 40,0 42 0.25 1.4 1,2 37,0 0,6 89 0,06 0,003 0,017
6 7 45,0 4.1 0,3 1,0 0,05 42,0 1,4 9,1 0,09 0,026 0,00
7 B 50,0 8.0 0,34 3,5 0,07 28,0 0,013 8,2 0,05 0,01 0,00
L5 B 20.0 1.8 4.7 1,0 0,04 22,0 0,26 13,0 0,03 0,009 042
16 B 20,0 2,6 4.8 1.3 0,05 23.0 0,23 15,0 0,04 0,005 0,01
17 R 30,0 6.7 0,3 2,6 4,3 50,0 0,13 1,6 1,3 0,009 0,022
19 R 50,0 4,1 0,3 1.3 1,6 36,0 0,12 4,7 0,52 0,02 0,057
20 B 50.0 5,2 0.4 2.5 0,04 39,0 0,13 57 0,06 0,017 0,00
21 B 30.0 3.0 0,26 0.8 0,01 34,0 0,11 7,9 0,08 0,009 0,006

I — spalva (B — balta, M — mélyna, R — ruda, 7 — zalia), II — keramikos kiekis.
Patamsinti skaiGiai rodo spalvgq suteikianc¢ius elementus ir jy Kickius.

desimties — $viesiai gelsvos. trijy — gelsvos, penkiy
— $viesiai rausvos, vicno — rausvos. Glaziiry atspalviy
jvairovei atstovaujama taip: balta glaziira — dvylika
pavyzdziy, balta glaziira su gelsvu atspalviu — keturi,
balta glazira su zalsvu atspalviu — du, balta glaziira
su melsvu atspalviu — keturi, balta glaziira su pilk§vu
atspalviu — vienas pavyzdys. Glazturavimo poziiiriu
dvylikos pavyzdziy visas indo pavirSius buvo glazi-
ruotas ir dvylikos — tik picsiniu dckoruota (prezentacing)
indo pusé. Pieiniy jvairove: scptyniolika pavyzdziy
dekoruoti augaly siuZetu, trys — geometriniu, vicnas
— biblijiniu, vienas — persilicjan¢iy spalvy deriniu, du
— portretiniai. Septyniolikos pavyzdZziy puoSybai naudoti
melynos spalvos dazai, penkiy — rudi, deSimtics — zali,
dvicjy — geltoni. Scgiolikos pavyzdziy dazai buvo
visiskai susilicj¢ su glaziira, septyniy — nevisiskai.
Vienas svarbiausiy kalkiniy fajansy atributy buvo
drumsta alavo oksido glaziira. Glaziiry sudéties tyrimais
palygintos abicjy nagrin¢jamos keramikos morfologiniy
grupiy glaziiros, nustatyti pie$iniy dazams iSgauti
naudoti cheminiai komponentai.
Spektriné—difrakciné analiz¢ parodé, kad skiriasi
PbO kiekiai — pirmos grupés glaziiry pavyzdZiuose $io
junginio procentas buvo apie 22-23 proc. Antros
grupeés kalkiniy fajansy glazirose PbO kiekiai svyravo
nuo 20 iki 47 proc., vidurkis — 34 proc. Smarkiai
skyrési Na,O kickiai: pirmos grupés glazurose — 4,7
ir 4,8 proc., nuo 0,25 iki 0,5 proc., taliau

rcik$mingiausias kalkiniy fajansy glaziry parametras
— SnO, kickiai, salygojantys glaziiros drumstumg ir
spalvos baltuma. Nekyla abejoniy, jog visy tyrinéty
glaziiry pagrindinis drumstiklis buvo alavo oksidas.
Pirmos grupés glazirose jo buvo 13-15 proc., antros
—7,3-10 proc. Pirmos grupes glaziirose didesnis alavo
oksido kickis garantavo baltesng spalva, jos buvo
atsparcsnés atsitiktiniy terSaly poveikiui (baltesné
spalva, retesni atspalviai). Ne tokios kokybiSkos yra
antros grupés glaziros.

N¢ viename tirtame pavyzdyje nebuvo aptikta
glaziiros liustro pédsaky.

Palyging antros grupés kalkiniy fajansy glaziry
cheming sudétj su XV ir XVI a. Vilniaus kokliy baltos
spalvos glaziiry sudétimi matome, jog iy indy glaziry
receptiira yra senos vietinés glaziiry gamybos tradicijos
tesinys. Kaip parodé tyrimai, Vilniaus statybinéje
keramikoje — koklinose — alavo glaziiros pasirodé ne
véliau kaip XV a. pabaigoje. Ryskesniy cheminés
sudéties svyravimy kokliy glaziirose nuo XV a. pabaigos
iki XVII a. kalkiniy fajansy glaziiry nepastebéta.

Biina kalkiniy fajansy, glaziiruoty ne jprastine
balta glaziira, o mélyna, Zydra, ruda, tamsiai ruda,
beveik juoda. XVII a. Vilniaus archeologinéje
medziagoje tai reti keramikos radiniai. IStyrus Vilniuje
rastos kalkingos 3ukés indo tamsiai rudos glaziiros
sudéti (Nr. 17), pastebéta, kad abu pavyzdziai yra
skirtingy receptiiry. Pavyzdys Nr. 17 glaziiruotas alavo
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3 lentele

Keraminiy Sukiy cheminé sudétis (proc.)

Nr. KN SiO,  [e0,  AlLO, Ti0, Ca0 MgO K,0 Na,0  CO,
2,63 56,24 6.5 13.56 1,0 10,69 3.36 4.0 0,68 1,76
0,55 62,56 536 12.32 1.0 9,07 3,27 4,0 0,9 0,00
1,54 62,04 55 14,13 1.3 74 3,03 4.4 1,0 0,22
8 1,94 58,72 6.6 12,64 1.3 104 3,05 4.2 0,7 1,1
10 1,8l 596 3,17 12,12 1.0 11,23 2,64 4,75 0,9 0,44
11 1,84 57,0 7,28 1431 1.2 10,54 3,38 4.0 0,9 0,44
12 0,65 6292 406 10,69 0.64 10,68 4,75 34 0,88 0,00
13 0,96 62,84 5,26 12.84 1.3 10,06 1,1 3,5 1,7 0,66
15 6,93 5298 4.1 10,09 0.9 1945 2,18 1.9 0,95 5,28
16 1,64 4992 368 8.24 0.6 18,57 332 22 13 1.9
21 4.6 6532 4.1 97 0,78 9,73 2,02 2.3 0,73 0,00
22 7,14 5456 391 8,23 0,74 18.53 2,94 1,74 0,78 4,18
23 9.46 54,66 3.18 7,93 0,88 1945 1.36 1.49 0,42 6,38
24 12,53 459 3.21 7,78 0,74 23,83 1,23 1,59 0,34 7,92
25 6,9 50,2 4,01 11,29 0,64 21,23 1.8 1,43 0,85 3,08
26 7,76 5048 426 11,26 0,74 20.4 1,8 1,49 0,43 5,28
27 8.92 50,84  4.09 9.63 0,74 19.97 2,03 2,1 0,56 7,48
4 lentelé Keraminiy Sukiy grupavimasis pagal  8lazira, nudaZyta Mn, Sb ir Fe,0,. Siame straipsnyje

cheming sudétj (Faktorinés analizes duomenys)

240 0%
023
0 26
015
022
O 16
025
021
+3 +7
+ 10
8+ 4+
+13
4 +
12 +

Y asyje pasiskirstymas pagal (KN, CO,, Ca0)-SiO,
X ayje pasiskirstymas pagal (K,0, FeO,, Na,0)-TiO,
O — importiniai kalkiniai fajansai

+ — vietinés gamybos kalkiniai fajansai.
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mes  apsiribojome tik duomeny konstatavimu. Dél
medziagos stokos nuo idsamesniy igvady ir komentary
susilaikome.

Spektrine~difrakcine analize buvo nustatyti virg-
glazariniams pieSiniams naudoty daZzy pigmentai:
melynai spalvai i$gauti naudodavo kobalto, Zaliai —
vario, rudai — mangano junginius.

Atlikus 17 kalkinio fajanso $ukiy cheminés sudéties
(chemine-silikatine analiz¢) tyrimus paaiskéejo, kad
analizuotoji medZiaga pagrindiniy 3uke¢ sudarandiy
cheminiy junginiy kickiy atzvilgiu aigkiai igsiskiria j
dvi grupes (7r. lentelg Nr. 3). Cheminiy tyrimy
rezultaty faktorinés analizés duomenimis, reik§min-
giausi yra kalcio grupés (CaO, CO,, kaitinimo nuostoliai
(toliau — KN), Si0,, K,O kiekiy skirtumai.

Pirmosios grupés pavyzdZiy keraminéms fukéms
(Nr. 15, 16, 18-23) budingi dideli CaO kiekiai (nuo
18,53 iki 23,83 proc.) ir aukstas CaO ir MgO santykis
(nuo 5,6 iki 19,4 proc.). Tokie dideli CaO kiekiai bei
CaO ir MgO santykis nebiidingi natiiraliam moliui.
Tai leidzia manyti, kad | $iy keraminiy gaminiy
formavimo mase¢ biidavo jmaifoma karbonatiniy
medZiagy, pavyzdziui, kreidos arba kreidos mergeliy.
Siq priclaida patvirtina dideli CO, kiekiai (nuo 3,08
iki 7,92 proc.) ir kaitinimo nuostoliai (KN bidingi nuo
6,9 iki 12,5 proc., uzfiksuota viena iimtis — pavyzdys



5 lentele¢ Keraminiy Sukiy petrografijos duomenys (proc.)

Nr. Tl T2 T3 T4 T5 T6 17 T8 T9 T10  T11 Ti12 T13 T14

2 95 5 0 0 0 100 100 0 0 0 0 2 30 +

4 90 10 0 0 5 95 100 0 0 0 0 5 20 +

5 85 15 0 0 20 80 92 2 3 1 2 9 15 +

8 920 10 0 0 10 90 100 0 0 0 10 35 +

11 40 60 0 0 35 65 90 5 2 0 10 25 +

15 85 15 0 0 10 90 100 0 0 0 0 6 20 +

Tl - aptakios mineralinés pricmaios: T2 — vidutinio aptakumo, T3 — aStriabriaunés; T4 — stambiagridés mineralinés

priemaisos (per 1 mm). T5 — vidutiniagridés (nuo 0.5 iki 1 mm). T6 — smulkiagridés (iki 0,5 mm); T7 — kvarcas;

T8 granitas; T9 —
Samotas; T14 — ricbus molis.

nr. 16, kurio KN — 1.64 proc.): dirbtinai primaisytos
karbonatinés medZiagos biina pras¢iau homogenizuotos
ncgu gamtingje uolicnoje, dél (o degimo mctu ne visas
CaO sudarydavo kitus junginius, o ncsurcagavegs per
ilgq laikq karbonizavosi. prisijungdamas atmosfcros
CO,.

Antros grup¢s pavyzdziy keraminéms Sukéms (Nr.
3. 4.7, 8, 10-13, 17) budingi taip pat ncmazi CaO
kickiai (nuo 7.4 iki 11,23 proc.) ir didelis CaO ir MgO
santykis (nuo 2,2 iki 9,1 proc.). Tagiau $ic du rodikliai
gerokai maZesni ncgu pirmoje grupgje. CO, kickis
labai mazas arba jo i§ viso ncrasta. Tai rodo, kad
degimo metu visas CaO sudar¢ junginius. I$ to galime
spresti, kad naudota nataraliai karbonatinga gerai
homogenizuota molio Zaliava. Daugumai $ios grupes
pavyzdziy budingi kick didesni K,0, SiO, ir MgO
kickiai, palyginti su pirmaja grupe. Didesni K,O
kickiai leidzia daryti priclaida, kad { $iy gaminiy
formavimo mas¢ buvo jmaiSoma malky (grciciausiai
spygliuociy) peleny. Taciau to nepatvirtina kiti tyrimai
(petrografija). Be to victinése Zaliavose pasitaiko molio,
turin€io toki didelj K,O kickj, tod¢l peleny pricmaisy
klausimas licka ncaiskus.

Pagal antros grupés pavyzdziy cheming sudétj
matyti, kad ji atitinka Lictuvos kvarterinio molio
cheming sudéti. Skirtingai nuo pirmosios grupés kal-
kiniy fajansy gamybos technologijos, i $ias formavimo
mases dirbtinai ncjmai$ydavo karbonaty, bet buvo
parcnkama nataraliai karbonatais prisodrinta molio
zaliava. Tokiq zaliavq galima aptikti misy molio
telkinivose 1-2 m gylyje. Jic susiformuoja pavir§iniam
vandeniui i§ aukS$tesniy Zemés pavir$iaus sluoksniy
iSplaunant ir | Zemesniuosius molio sluoksnius nus¢dant
karbonatinems daleléms. Tokiame molyje karbonatai
biina gerai homogenizuoti ir, kaip minéta, keraminio
dirbinio degimo metu susidaro nauji cheminiai

plagioklazas: T10 — mikroklinas: T11 — biotitas: T12 — bendras mineralinio liesiklio kiekis; T13 —

junginiai. Nesurcagavusiy karbonaty tokioje molio
Zaliavoje gali bati i§ karbonatiniy konkrecijy. Toks
atvejis yra pavyzdyje Nr. 3.

Grupese atskiry elementy kickiai nezymiai skiriasi,
t. y. grupés gana vienalytés. Ypa¢ tai pasakytina apie
antros grupés pavyzdziy cheming sudétj. (Zr. lentele
Nr. 3).

Spektrinés analizés budu visy 23 tyrinéty pavyzdziy
keramin¢je Sukéje buvo aptikti $iy elementy: B, P, Pb,
Sn, Mn, Ga, Cr, Ni, Ba, V, Mo, Zr, Sc, Cu, Y, Zn,
Co, Sr. Jy buvimas ir kickiai nagrinétuose pavyzdziuose
ryS8kiy skirtumy neparodé.

Nagrin¢jamy fajansy formavimo masés petrografijos
pozitriu yra gana vienalytés, todel apsiribota penkiy
pavyzdziy petrografine analize. Tirty kalkiniy fajansy
keraminiy $ukiy mineralinés priemaiSos artimos stalo
indy pricmaiSoms. Pazymétini mazZesni vidurkiniai
bendro liesiklio kickiai (nuo 2 iki 10 proc.) ir
vidutiniagridés mineraly frakcijos kiekiai (nuo 5 iki
35 proc.), visiSkas aStriabriauniy ir stambiy grudeliy
ncbuvimas, didelis kvarco procentas (nuo 90 iki 100
proc.). Tai leidZzia manyti, jog fajansy formavimo
masés nebuvo dirbtinai liesinamos mineraliniais lie-
sikliais, o pasitenkinama Zaliavoje esamomis prie-
maiSomis.

Ryskiausias tyrinéty senyjy fajansy formavimo masiy
bruozas — gausiis $amoto kiekiai (nuo 15 iki 35 proc.).
Toks -intensyvus $amoto panaudojimas aiSkintinas
pastangomis keraminéje Sukéje turéti maksimaliai
panasaus S$iluminio plétimosi koeficiento medziagas.

Nagrin¢jamo kalkinio fajanso fizinéms savybéms
tirti buvo nustatytas 13 pavyzdziy atsparumas ugniai
ir imlumas vandeniui, 9 pavyzdziy iSdegimo tempe-
ratiira, 7 pavyzdziy Siluminio plétimosi koeficientai
(lentelé Nr. 4). Atsparumas ugniai nustatytas tradiciniu
biidu, silikatin¢je krosnel¢je kaitinant i§ archeologines
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6 lentelé Keraminiy Sukiy fiziniai tyrimai

Nr. Atsparu- Defor—  Degimo Siluminio plétimosi koeficientas Imlumas vandeniui (proc.)
mas macija temperatiira 300 400 500 pries po
ugniai (C°) (C°) kaitinima kaitinimo

1 1060 S - - - - 17,12 -

2 1050 S 950 - - - 23,13 -

5 1120 S - B - - 133 -

6 1120 N 1000 4.2 4.6 52 13,3 15,6

7 1080 N 1000 4.8 52 6,0 13,8 15,2

8 1100 N 1000 3.5 4,2 4,7 16,3 -

9 1090 N 1000 4,5 5.2 5,8 15,31 -

11 1090 S 1000 6.0 6.2 6,4 19,7 20,7

12 1110 S 900-950 - - - 17,68 -

13 1100 N - - - - 16,58 -

14 1080 S - - ~ - 24,1 -

16 1100 N 1000 5.1 5.2 ,2 12,35 21,87

23 1100 N 900 74 8.1 8.8 21,48 -

S — bandinys susmego

N - bandinys nulinko

7 lentelé¢ Kalkiniy fajansy procentas XVII a. Vilniaus buitinéje keramikoje

Nr. Paminklas Tyrimy I3 viso Kalkinio fajanso Saltinio

data keramikos viet. imp. viet. imp. LIR F. 1
(metai) (vnt.) (vnt.) (vnt.) (proc.) (proc.) Nr.

1 Traky g. 3/2 1981 1078 28 5 2,6 0,46 1110

2 Birstono g. 10 1982 606 12 1 2,0 0,17

3 Subadiaus g. 3,5 1982 150 3 0 2,0 0,0

4 Sv.Ignoto g. 8 1983 6104 122 22 2,0 0,36

5 Mesiniy g. 11/8 1984 5040 86 16 1,6 0,32 3892

6 Pranciskony vien. 1986 364 16 1 4.4 0,28 1420

7 Siauroji g. 4, 6 1987 1935 49 10 24 0,51 1548

8 Filharmonija 1989 342 17 - 5,0 0,0 1667

9 Prezidentiira 1996 3913 28 9 0,7 0,21 2450, 2475

viet. — vietiniai gaminiai

imp. — importiniai
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keraminés Sukes pavyzdzio iSpjautgq 30 mm aukscio
piramidg. Atsparumo ugniai temperatiira fiksuojama
piramidés virsiinei nulinkus iki pagrindo plokstumos.

Imlumas vandcniui nustatytas tradiciniu budu,
apskai¢iuojant to patics archcologinés keramikos sauso
(i8dziovinto 100-110°C temperataroje) ir jmirkusio
(24 val. mirkyto kambario tempcratiros vandenyje)
pavyzdzio svorio skirtumus pagal formul¢ (Mandcikyte,
Siau¢iiinas, 1997, p. 48):

m - m

W‘z

x 100,
m

kur: W, — jmirkis proccntais,

m, — vandenyje jmirkyto pavyzdzio mase,
m — sauso pavyzdZio mase.

Siluminio plétimosi koeficientas nustatytas kvarciniu
diferenciniu dilatometru, atzymas darant kas 100°C,
duomenis apskaiciuojant pagal formul¢ (Mandcikyte,
Siauciiinas, 1997, p. 56):

1 0,54
o = *
nl t 10¢

kur: — Siluminio plétimosi koeficientas,
I — pavyzdZio pailg¢jimas,
n — padidinimas Kkartais,
1 — bandinio ilgis,
t, — tempcratiiry intcrvalas.

Keraminiy dirbiniy iSdegimo temperatiira nustatyta
kvarciniu difcrenciniu dilatometru pagal dilatometring
kreivg. Keraminé Suké kaitinama pleciasi iki savo
i8degimo temperatiiros, kurig pasickus, keramines Sukés
pletimasis sumazgéja arba sustoja, kadangi toliau kaiti-
nama ji ima sukepti (vaizdziai tariant, sukepa toliau,
kick nesukepée, iSdegama scnoveés puodziy). Kaitina-
majam pavyzdziui dilatomctre nustojus pléstis ir
prad¢jus trauktis (sukepti), toji temperatira fiksuota
kaip gaminio degimo temperatiira. Pastebésime, kad
kuo labiau keramin¢ Suké yra hidravusis, tuo $io
metodo duomeny paklaidos bus didesnés. Smarkiai
hidravusiems keraminiams dirbiniams tirti dilato-
metrijos metodas netinka.

Lenteléje Nr. 3 pateikti duomenys rodo didelj Sukiy
imlumg vandeniui — nuo 12,35 iki 24,1 proc. Kai
kuriais pavyzdziais (Nr. 6, 7, 11, 16) $is bandymas
buvo pakartotas juos kaitinant 500-600°C temperatiiroje.
Nustatyta, jog imlumas vandeniui padidéjo. Ypal tai
rySku 16 pavyzdyje. Tai rodo, kad keramingje Sukéje
iSdegé jsigérusios organinés medziagos arba virtes
karbonatu nesujungtas CaO.

Nustatyta didcli tiriamos keramikos pavyzdZiy
Siluminio plétimosi koeficientai (Zr. lentelg Nr. 6).
Scnoviniams fajansams tai aktuali keramines Sukés
savybé — didelio S$iluminio plétimosi koeficiento
keramine $uké gerai sukimba su glaziira, ir tai salygoja
glaziiros patvaruma, ji nesuplei$éja ir nesilupa. Tokioms
keraminéms Sukéms lengviau pritaikyti glaziras.

Abu $ic parametrai — imlumas vandeniui ir §iluminio
pletimosi koeficientas — priklauso nuo keraminés Sukés
chemines sudeéties. Tirtuose kalkinio fajanso gaminiuose
§i priklausomybé akivaizdi: pagal cheming sudéti
isskirtos pirmos grupes pavyzdziuose abu Sic parametrai
buvo didesni.

Pagal technologinius parametrus, skirtumy tarp
pirmos ir antros grupiy pavyzdZiy nematyti. Visos
keraminés Sukés lengvai besilydancios, — atsparumas
ugniai svyruoja nuo 1050 iki 1120°C. Aukstesnéje
temperatirojc bandomieji kalkinio fajanso pavyzdZziai
daznai nenulinkdavo, bet susmegdavo, ir tai budinga
labai karbonatingoms keramin¢ms medZiagoms.
Siandicniniai fajanso gaminiai degami 1150-1280°C
temperatiiroje, ta¢iau, kaip matyti, senyju fajansiniy
dirbiniy gamyboje dar nenaudotas ugniai atsparus
molis.

Degimo temperatiira tyrin¢tuose kalkinio fajanso
pavyzdziuose svyravo nuo 900 iki 1000°C. Siuo
konkregiu atveju (tiriant labai karbonatingas keramines
medziagas) reikia atsizvelgti { tai, kad naudotas
dilatometrijos metodas gali biiti nepakankamai tikslus
specifi$kai sukepanéiy keraminiy $ukiy tyrimui, ta¢iau
kad ir su didesne paklaida, duomenys rodo nedidelj
isdegimo ir susilydymo temperatiiry skirtuma ir gerus
to mcto meistry jgudZius.

APIBENDRINIMAS

Sukaupta archeologiné medziaga ir jos tyrimy
duomenys rodo, jog Vilniuje randami kalkingos
keraminés mases drumsta alavo glazira glaziruoti
keraminiai dirbiniai pagal savo gamybinius ir techninius
parametrus priklauso kalkiniy fajansy grupei.

Tai specialiai pagal to meto kalkinio fajanso
technologija gaminti keraminiai dirbiniai. Jy gamybos
i§skirtinuma to meto keramingje gamyboje rodo kai
kurie technologiniai ypatumai:

1) naudota karbonatinga formavimo mas¢; 2) kaip
pagrindinis liesiklis naudotas $amotas; 3) auk3¢iausia
i%degimo temperatiira; 4) naudotos alavo glaziiros;
5) specifinis indo dekoravimo biidas — vir$glazirinis
piesinys.

Vilniaus senamies¢io X VII a. kultiiriniame sluoks-
nyje randami kalkiniai fajansai pagal iSorinius bruoZus
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pasiskirsto | dvi grupes. Sios dvi grupés skiriasi ir
pagal kai kuriuos technologinius parametrus (formavimo
masiy receptiros, glaziiry cheminiy clementy pro-
porcijos).

Pirmos grupes kalkiniai fajansai (pavyzdziai Nr. 14—
16, 22-27) pagal morfologinius bruozus atitinka
Olandijoje gamintus kalkinius fajansus. Palyginimui
trakstant duomeny, ncgalime nurodyti konkretaus ga-
mintojo, galime tik spéti. kad grei¢iausiai tai Olandijos
kalkinis fajansas. Tuo mctu Olandijoje. Delftuosc.
buvo Zymiausias XVII a. fajanso gamybos centras.

Antros grupés kalkiniy fajansy (pavyzdziai Nr. 1-
13) keraminiy $ukiy cheminé sudétis atitinka victiniy
pavirSiniy kvarteriniy moliy sudétj (Mukaiina. 1988,
p. 15-25). Tai leidzia manyti, jog pastaricji kalkiniai
fajansai yra vietos amatininky produkcija. Sj teiginj
parcmia kalkiniy fajansy ir XV-XVI a. Vilniaus
kokliy alavo glaziiry receptiiry tapatingumas. Adlikti
archeologines medziagos tyrimai jgalino issiaiskinti
1664 m. Vilniaus puodziy cccho statuto astunto ir
desimto straipsniy terminija ir jq susicti su konkregia
archeologine medziaga. Dabar galime teigti. kad
kalkinio fajanso gamyba Vilniujc liudija ir minctas
Jono Kazimicro suteiktas puodziy cecho statutas.

Palyging importinj ir victinj kalkinius fajansus
isskiriame kelis gamybos technologijy skirtumus ir
panaSumus. Pirmas skirtumas tas, jog importiniy
gaminiy formavimo masén buvo dirbtinai jmaigomi
karbonatai, o vietiniy — parcnkama natiiraliai karbo-
natinga molio zaliava. Dirbtinis karbonaty imaisymas
buvo papildoma, imli darbui technologing grandis,
leidusi gamintojui laisviau manipulivoti formavimo
mases chemine sudétimi. Nuo to priklause fiziniai
keramines Sukés parametrai, svarbiis gaminio kokybei.
Be to. tai jgalindavo puodZius i3gauti reikiamos
spalvos keraming Suke, o tai irgi buvo vicnas i§
gaminio kokybés rodikliy. Antras skirtumas — impor-
tiniy kalkiniy fajansy glaziirose didesni alavo kickiai.
palyginti su vietinemis glaziiromis. Tai uZtikrindavo
importuoty kalkiniy fajansy glaziiry didesnj baltuma.
Be to, pastarieji gaminiai buvo glaziiruojami storesniu
sluoksniu. Sie skirtumai rodo, kad importiniai fajansai
buvo kokybiskesni uZ victinius, jy gamybos technologija
minctais parametrais buvo labiau patobulinta, rémési
sencesnémis gamybos tradicijomis.

Kalbant apic vietos ir importiniy kalkiniy fajansy
gamybos technologijy panagumus, paZzymétinas vienos
svarbiausiy ir atsakingiausiy (didZiausiq technologing
rizikq kelian¢iy) gamybiniy grandziy - keraminiy
dirbiniy degimo - parametry tapatumas. Daugeliu
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atvejy konstatuotas mazesnis nei 100°C keramingés
mas¢s atsparumo ugniai ir degimo temperatiiros skir-
tumas. Toks optimalus ir preciziskas degimas seno-
vinémis salygomis stebina net $iandieninius gamintojus.
Abicm atvejais pagrindinis liesiklis — $amotas ($iuo
rodikliu Vilniaus kalkiniai fajansai yra artimesni
importiniams gaminiams negu likusiai victinei buitinei
keramikati).

Lyginant XVII a. Vilniaus kalkinio fajanso gamybos
technologija regioniniu mastu, jdomiy duomeny pateikia
Klaipédoje rastas XVII a. pabaigos kalkinio fajanso
pavyzdys (Nr. 21). Pagal iSorinius bruoZus tai gali biiti
Kionigsbergo gamybos lekste. PaZzymétina, jog jos
technologin¢ schema yra analogiska vilniskei: naudota
natiraliai karbonizuota molio Zaliava, dirbtinai
ncimaiSant karbonaty; gausiai liesinta $amotu,
glaziruota parodomoji gaminio pus¢. Kaip galima
spresti pagal matyty Ryty Prisijos kalkiniy fajansy
iSorinius poZymius, $ig technologing schemga Priisijos
scnicji fajansai tgs¢ XVIII a.

Atkreiptinas démesys | 1664 m. Vilniaus puodziy
cecho statute kalkinio fajanso gamybos susiejima su
kokliy gamyba. Abicm atvejais gamyboje naudojama
karbonatinga formavimo masé. Jei pavyks nustatyti,
kad Sis susicjimas grindZiamas ne vien ,,mokymusi
paiSymo meno™ (statuto 10 straipsnis), bet orientuotas
ir | technologinius aspektus, galétume kalbéti, jog
XVII a. Vilniaus kalkiniy fajansy kokybé buvo
kontrolivojama ne tik pagal dekora, bet ir pagal
keraming technologija. Tai reiksty, kad vietine keraminé
gamyba buvo orientuojama pagal Siaurés ir Vakary
Europoje vyravusiq tendencija kontroliuoti ir tobulinti
nc tik dekora, bet ir keramikos masg.

Kalkiniy fajansy gamybos Vilniuje XVII a. pirmoje
pus¢je faktas yra svarbiausias to §imtmegio jvykis tick
victos, tick viso regiono keramikos gamyboje. Jis
atspind¢jo ne tik victos gamintojy technologijos
laim¢jimus, bet ir buitinés kultiiros poreikius.
Kasdicningje buityje, alia jprasty terakotos ir Zalia
arba ruda glaziiromis glaziiruoty, kartais poglaziiriniu
dekoratyviu angobavimu puosty indy, pasirodé balta-
spalviai, i$marginti piesiniu, daZniausiai dekoratyvinés
paskirties indai. XVII a. pirmoje puséje paprastai tai
buvo dekoratyvinés pakabinamos lék§tés (su dviem
skylutém indo kojelgje sialui prakisti). Veliau — XVII
a. antroje puséje — émé populiaréti ir labiau utilitarinés
paskirties kalkinio fajanso indai. XVII a. Vilniaus
senamiesCio keramingje medZiagoje, kaip rodo keliy
tyrin¢jimy duomenys, kalkinio fajanso indai sudaré
mazdaug 1-4 proc. (7r. lentele Nr. 7).
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THE RESEARCH OF THE LIME FAIENCE OF THE 17th C. FOUND IN VILNIUS
Vincas Jasiukevicius, Gediminas Vaitkevicius

Summary

In the paper the technological and culturological
aspects lime faience of which appeared in Vilnius archaco-
logical materials from the Ist half of the 17th ¢. are
described. The use of ceramic terms “majolika™, “delft”,
“faience”, “lime faicnee™ is discussed. By use of integra-
tion of methods and theory of applicd sciences into the
usual archacological-historical research the problems of
origin (local production or import) of the above-mentioned
type of ceramics, the conformance of its technological
parameters to the used notion of “lime faiencies”, the
factors which had an influence upon the formation of this
technological scheme, the organization of manufacturing
as well as application of lime faiences in the everyday
life of habitants of Vilnius in the 17th c. are mentioned
herein. In the paper not abstract or conventional categories
but concrete and gencrally accepted technological param-
cters are used.

On the base of data of historical, archaeological and
laboratory research it was concluded that from the 1st half
of the 17th c¢. in Vilnius both lime faiences of local
production (about 85 per cent of the total number of the
finds) and imported lime faiences started to spread. The

local goods according to their technological parameters
were included into the category of lime faiences. Industrial
and technical peculiarities as well as specific features of
the ornamentation of local wares were disclosed. The
traditions of production of lime faience in Vilnius was
formed on the base of the local technology of ceramics,
but some technological peculiarities were adopted and
used over the total 17th ¢. The production of lime faience
was developped upon an influence of technologies of the
North-Western Europe and the decoration - upon an
influence of tradition of the Southern Europe. From the
organizational aspect, it was exclusive production of
housekeeping ceramic goods where duly trained and
licensed masters were engaged. Their exclusive right of
manufacturing was legally protected.

The fact of production of lime faience in Vilnius in
the 1st half of the 17th c. is an important phenomenon
in the history of everyday life culture of Lithuanian towns
which in our region may be bound up with the appearance
of the Barocco style in everyday life. By the way, in the
17th c. within this region production of lime faience was
known only in Koénigsberg.
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UCCIEJOBAHUE U3BECTKOBOI'O ®ASIHCA XVII B.,
HAUAEHHOI'O B BUJIbHIOCE
Bunnac Slcrokasuuroc, Feaumunac BaliTkaBuuioc

Pe3rome

’aCCMATPUBAIOTCS  TCXHONOIHUCCKHE M KYJIBTYPOIIO-
THICCKHE  aCICKTBl H3JICIMH  M3BCCTHHKOBOTrO (hasiica,
KOTOPLIC TOABHIMCH B apNCOJOIHUCCKHUN MaTCpHaax
Buimbmoca ¢ 1-it nonosunst XVII seka. OOGceyxk nacres
OPHUMCHCHHE B 00JIaCTH KEPAMHMKH TCPMHMHOB “MaioinKa’,
“nenbgrer”, “dasne”, “ussectronriit dasie”. IocpeacTnom
HHTCIPAUH  OOBIMHOIO  HCTOPHKO-APXCOMOTHUCCKOIO
HCCIIC/OBANHA B MCTO/ILL M TCOPHIO HPUKIQJUILIN  HAYK
PACCMATPHBAIOTCS  BOIPOCHL  IIPOMCNOAKCHHSL  BBLIILCY1I0-
MAHYTOTO BHJAQ KCPAMHKHM (MCCTHOC IPOH3BOACTBO HIIM
HMLIOPT), COOTBETCTBHE HN TEXHOJIOHUCCKHUX TApAMCEIPOB
UPUMCHACMOMY HOISITHIO “HM3BCCTKOBLIX (ascon”,
Qaxropel, BiMsOmKe Ha (POPMHPOBALHC DTOH TEXHONO-
THUCCKOH CXEMBL, OPralu3aiyst IPOU3BO/CTBA, IPHUMCHCHHE
H3BCCTKOBBIX (pasicoB B ObITy skureicit Bunpmioca B X VII
Beke. B paCore npumensioress ne oGpaGoraHHble MM
KOHBCHIHOHANIBHLIC KATCIOPUM, a KOHKpeTHbie oOIie-
TPUISITBIC  TEXHOJOTHUCCKHE TAPAMETPLL

Ha ocnoBanmum jamibix HMCTOPHUCCKHX, apXeoNoru-
YCCKMX M JIaBOPaTOPHLIN  MCCHCHOBANMH  HPUBOLHTCS
3aKJIOUCHHUE, 410 ¢ 1-0H nosoBunbl XVII Beka crayu
PACIIPOCTPAHSITCS.  M3BCCTKOBBIC (asilichl  KaK MECTHOTO
NPOU3BOACTBA (COCTABIIAIONIME OKOJIO 85proc. Beex

HAXOJIOK), TaKk H HMMIIOPTHPOBAHHBIE. YCTAHOBJIEHBI
IIPOH3BO/ICTBCHHO-TEXHHUECKHE OCOOEHHOCTH MECTHBIX
M3JICIIMA, a TaKKe OCOGEHHOCTH CTHISL HUX YKpalICHHMIA.
Tpajnnus npousBojcTBa M3BECTKOBHLIX (asHCOB B
Buibmoce  hopMupoBanach Ha OCHOBE MECTHOMH Kepa-
MHUCCKOH TCXHOIOIMH, MIPUHUMAsT U COXpaHss B TEUCHHH
seero XVII Beka HEKOTOpBIE TEXHOJNOIHUECKHE OCOGeH-
HoCTH. [IpOM3BOACTBO M3BECTKOBBIX (hasiHCOB pa3BHBAjACh
10/l TEXHOJIOTHYECKHM BIIHSHHEM CEBEpPO-3amajiHOMi
EBpornt, jiekop — mojx BIMAHHEM TpagMIMil  IOXKHOH
Eppount. C opranusalMonHo#t cTOPOHBI 5TO  GBUIO
HPOU3BO/ICTBO  HCKIIOYHTENLHO OBLITOBOH KepaMHKH,
KOTOPLIM 3aHHMAJIMCH COOTBETCTBEHHO 00yUeHHbIE MacTepa,
HMCIOUIME COOTBETCTBYIONHE pasperenus. MX HeKmo-
IMTC/IBHBIC NIPaBa Ha IPOM3BOACTBO ObUIH IOPHAHYECKH
3a1MIICHBL.

DaxT 1IPOU3BOJICTBA H3BECTKOBOTO (asinca B BrubHioce
B 1epBoi nojoBune XVII Beka SBISIETCS 3HAUHTENHLHBIM
SIBJICHHEM B HCTOPHUH OBITOBOM KyJIBTYpPBI TOposioB JIMTBEL,
KOTOPLIH B HallleM PErHOHE MOXET ObITh CBsSI3aH C
nosiyieHueM ctuist Gapokko B Obity. Keraru, B XVII Beke
HPOH3BOJICTBO M3BECTKOBOTO (pasiHCa B 9TOM PErHOHE ObLIIIO
uspeerno b B KenurcOepre (Kanununrpan).

CITUCOK TABJIMIL

1.  Onmnucanue
H3BCCTKOBOTO  (pasitica.

2. Xumudeckuit cocraB masypu (%)

3. XMMHUYECKH COCTAB KEPAMHUECKHX YEPEIIKOB (proc.)

4. I'pynnupoBaHHEe KCpPaMHUYECKHX HEPEIKOB MO HX
XMMHUCCKOMY cocTaBy (JaHHbIC (akropioro amnasimsa).
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5. Ilerporpaduyeckue faHHbe KEPAMHUECKHX YEPEIIKOB
(%).

6. DU3HIECKHE HCCIIENOBAHUS KEPAMHUECKHX YEPEIIKOB.

7. IIponeHT U3BECTKOBBIX (hastHCOB B GLITOBOH KepaMHKe
Bunbmoca B XVII Beke.



